
	· maximale Fehlererkennung durch 3D-Messung, Schrägblick-
inspektion und multispektrale Beleuchtung

	· hohe Flexibilität durch 360 Projektions- und Inspektionsrichtungen
	· signifikante Kosteneinsparung durch automatische              
AOI-Programmerstellung mit MagicClick

 3D · ViewZ
3D/2D-Kameramodul für AOI-System Vario Line 



3D·ViewZ: Kamera-/Projektoranordnung

Parameter
3D-Messtechnologie Triangulation mit strukturiertem Licht 

und adaptiver Projektionssteuerung

X/Y-Auflösung 12 µm 

Z-Auflösung 1 µm

Z-Messbereich 35 mm

Projektionsrichtungen bis zu 360

Schrägblickbildaufnahme (2D) 4 Kameras mit 12 Megapixel-Technologie

X/Y-Auflösung 15 µm 

Inspektionsrichtungen bis zu 360

orthogonale Bildaufnahme (2D) Kamera mit 28 Megapixel-Technologie

X/Y-Auflösung 12 µm

Beleuchtung multispektral, multidirektional

Betrachtungsfeld 48 mm x 36 mm

Inspektionsgeschwindigkeit bis zu 100 cm2/s

Technische Spezifikation 3D/2D-Kameramodul   –   3D · ViewZ

ISO 9001 zertifi ziert
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Exzellente Bild- und  
Datenqualität
	· telezentrische orthogonale Optik 

	· adaptierte Schärfeebene für 
Schrägblickinspektion

	· variable Projektionen aus bis zu  
360 Richtungen

Einzigartige 3D- 
Messtechnologie
	· Messhöhe bis 35 mm ohne 

Auflösungsverlust für SMD-Bauteile 
und Lötstellen 

	· valide Datenqualität auch auf 
extrem kritischen Oberflächen 

	· optimierte Prüfgeschwindigkeit 
durch layoutabhängige Adaption 
der benötigten Projektionen

Individuelle 
Konfiguration
	· Inspektionsgeschwin-

digkeit

	· Baugruppengröße

	· Schrägblick

Der kurze Weg zum AOI-Programm

	· effizienter AOI-Einsatz ab der zweiten  
Baugruppe

	· vollautomatische Erstellung und  
Optimierung von Prüfprogrammen und 
Bibliothekseinträgen

	· selbstständige Anpassung von Parametern  
an Prozessschwankungen
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